
补　偿　类
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W

T

L

P～P PP

代号 种类
塑料

代号 宽度 代号 间距

载带 载带幅 部件插入角孔
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高介电常数型（X5R、X7R）的试验方法以及规格 CM/CT系列
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s

b

a

c

 

 

 

电镀电极品

底层电极

电镀

电镀

内部电极

介电陶瓷

 
 

40

b

100

1±0.1

1.6∗

a
c

90mm

R5

焊接

支持台φ5mm

试验台

试验基板

试验基板材料：环氧玻璃钢覆铜箔层压板
（GE4 or FR4）

试验基板厚度：1.6±0.2mm∗
铜箔厚度    ：0.04±0.01mm

施加压力

温度补偿类 : 氧化钛系

高介电常数类 : 钛酸钡系

锆酸系
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F＝1mm（02形）

0.5 max.

（塑料）

HF

A

B

C

E

D

J 进料圆孔 部件插入角孔

F＝2mm（02、03、05形）

进料圆孔 部件插入角孔J

F H   02形：0.4 max.
  03形：0.6 max.
  05形：0.75 max.

（紙）

F

A

B C

E

D

（紙）

H
FF

A

B

C

E

D

部件插入角孔进料圆孔 J

F＝1mm（02、03、05形）

02形：0.4 max.
03形：0.5 max.
05形：0.75 max.

F＝4mm（105、21、316、32形）
（塑料）（紙）

0.6 max. 1.1 max.

A

B

2.8 max.

C

E

D

部件插入角孔

F H G
有孔（仅塑料载带）φ0.3 min.

进料圆孔 J
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※160mm以上 100mm以上

400mm以上

空口袋 组成部分

顶部尾部

开头部

展开方向

载带

剥离方向

顶部胶带

165°～180°

剥离角度：对着胶带粘合的表面165～180度
剥离速度：每分300mm
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焊盘图案

抽样电容器

阻焊区

b a

c

电容器

基板

焊锡

T/2 或是 
0.5mm

T

阻焊区

引线元件

阻焊区

阻焊区

阻焊区

引线元件

烙铁

加装的电线

阻焊区
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裂缝

支撑针

（错误实例）

（推荐实例）

（错误实例）

（推荐实例）

相对于应力作用的方向，请横向放置元件。
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点加热器的使用方法

角度 45度

1喷口

∆T 

常温 
自然降温

回流焊

可以回流焊三次

焊锡：Sn-3.0Ag-0.5Cu 

300 

250 

200 

150 

100 

50 

0 

预　热

温

　度

峰值温度
250°C±10°C
5～10秒以内

90±30秒

220°C以上
90秒以内

1～3°C/ 秒

170～180°C

①焊锡熔化时间，请勿设定过长。
②根据电容器表面温度的允许温差，请设定在150℃以内。
③3.2×2.5mm以上的产品，允许温差请设定在130℃以内。

预　热

5秒以内

常温
自然放冷

焊锡：Sn-3.0Ag-0.5Cu波峰焊

300

250

200

150

100

温

　度

60～120秒

∆T

①请留意并确保电容器已充分预热。
②和焊锡槽的温度差（ΔT），请设定在150℃以内。
③焊接后，请进行自然冷却。
④芯片尺寸在1.0×0.5mm以下和3.2×2.5mm以上的产品，不能采用流焊。

50

0

峰值温度
245°C～260°C

回流焊

∆T 

300 

250 

200 

150 

100 

50 

0 

预　热

温

　度

秒 60

峰值温度
230°C±5°C
15秒以内

60秒 

180°C以上
40秒以内

常温 
自然放冷 

①焊锡熔化时间，请勿设定过长。
②②根据电容器表面温度的允许温差，请设定在150℃以内。
③3.2×2.5mm以上的产品，允许温差请设定在130℃以内。

波峰焊

300

250

200

150

100

50

0

预　热

温

　度

60～120秒 5秒以内

常温
自然放冷

ΔT

①请留意并确保电容器已充分预热。
②和焊锡槽的温度差（ΔT），请设定在150℃以内。
③焊接后，请进行自然冷却。
④芯片尺寸在1.0×0.5mm以下和3.2×2.5mm以上的产品，不能采用流焊。

峰值温度
230°C～260°C
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μF

μF

μF

μF
μF
μF

μF

μF

μF

μF

μF

μF

μF

μF

μF

μF

μF

μF
μF

μF

μF

μF

截至2018年12月


